REPORT HIGONC

FERNOST -
KLASSIKER

Das Higonokami ist das traditionelle Taschenmesser Japans. Heute gibt es noch zwei Schmieden,
die darauf spezialisiert sind. Der Autor hat sie in Japan besucht.
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Von altem Schrot und Korn: Meister Osamu
Tomita schmiedet auf traditionelle Weise.

» Higonokami heifit wértlich iibersetzt
«Der Edle aus Higo", wobei Higo die alte
Bezeichnung der japanischen Insel Kyushu
ist. Der edle Charakter dieser so benannten
Klappmesser erschlieft sich jedoch nicht
auf den ersten Blick. Vielmehr haben sie
eine eher rustikale Anmutung mit den
noch sichtbaren Bearbeitungsspuren und
einer auf das Elementare reduzierten
Mechanik. Bestehend aus nur drei Teilen
- der Klinge, dem gefalzten Blechgriff und
dem Niet - steht das Higonokami gerade-
zu exemplarisch fir eine Kultur des
Weglassens.

Geschichte des Higonokami

Mit der Entmachtung der Samurai durch
die sogenannte Meji-Restauration und dem
damit verbundenen &ffentlichen Trage-
verbot fiir Schwerter mussten sich in der
zweiten Halfte des 19, Jahrhunderts viele
Schwertschmiede neu orientieren. Hiufig
wechselten sie in das Lager der Messer-
macher, das dadurch eine besondere
handwerkliche Bliite erlebte.

In Miki, einem der Zentren der
Schneidwarenherstellung, wirkte der
ehemalige Schwertschmied Teji Muraka-
mi. Als neue ,Produktidee” wurde ihm
im Jahre 1896 von einem reisenden Werk-
zeughéndler ein primitives béuerliches
Klappmesser mit U-férmig gefalztem Griff
{ibergeben, das von der Insel Higo

HIGONOKAMI-SCHMIEDE IN JAPAN REPORT

Higonokami in verschiedenen GroBen: Die Klingen besitzen einen Sanmai- oder Sumina-
gashi-Aufbau mit einem Schneidkern aus Blauem Papierstahl.

stammte. Trotz guter Schirfe war der
Gebrauchswert des Messers durch das
Fehlen jeglicher Klingenarretierung stark
eingeschrinkt. Durch das Anfiigen eines
abgekripflten Hebels am hinteren Klingen-
ende, der zugleich als Anschlag diente,
behob Meister Murakami kurzerhand
diesen Mangel.

Mit diesem Detail bahnte Murakami
den Weg fiir den enormen Erfolg dieses
preiswerten und universell brauchbaren
Messers, das man fortan nach seinem
Herkunftsort Higonokami nannte. Im
Jahre 1899 wurde die Higonokami-Mes-
sermachergilde gegriindet, die zu ihrer
Bliitezeit bis zu 200 Mitglieder hatte. 1907
wurde der Name als Marke eingetragen.

Wegen seiner an das japanische
Schwert angelehnten Klingenform wird
das Higonokami oft als ,kleiner Bruder
des Katana" bezeichnet. Dabei hatte es nie
die Funktion einer Waffe, sondern diente
vielmehr als alltagliches Gebrauchswerk-
zeug, das in keinem Haushalt fehlen
durfte. Fiir Handwerker, Jdger und Fischer
war es unentbehrlich.

Besonders bekannt wurde das Higo-
nokami als Taschenmesser fiir Schiiler,
die es zum Anspitzen der Bambus-
Schreibfedern benutzten, Je schirfer
diese Schreibfedern waren, umso schéner
gerieten die Schriftzeichen. Aus diesem
Grunde gab es iiber lange Zeit sogar lan-

desweite Anspitzwettbewerbe, Ein jdhes
Ende fand die Verbreitung des Higonoka-
mi in den 1960er Jahren, als aufgrund der
Ermordung eines prominenten Politikers
mit einem Schwert (nicht etwa mit einem
Higonokami) die Waffengesetze in Japan
drastisch verschiirft wurden. Den rigiden
Malinahmen fiel dennoch auch das kleine
Klappmesser zum Opfer — es wurde aus
den Schulméppchen verbannt. Durch den
Nachfrageeinbruch blieben von den iiber
50 Werkstiitten in der Provinz Hyogo
heute gerade noch zwei iibrig

Bei den Higonokami-Schmieden
Der Messerschmied Komataro Nagao war
Ende des 19. Jahrhunderts einer der ersten
Hersteller des Higonokami und Mit-
begriinder der gleichnamigen Messer-
machergilde. Sein Nachkomme Mitsuo
Nagao, der die Firma Nagao Seishakusho
heute fiihrt, ist derzeit der alleinige Inha-
ber der Markenrechte am Higonokami.
Ausgestattet mit einem kleinen Park von
meist selbst konstruierten Maschinen und
unter fachkundiger Mithilfe von sechs
Mitarbeitern produziert er abhéngig von
Ausfiihrung und Qualitiit téglich 50 bis
200 Exemplare.

Gewdhnlich werden Higonokami mit
Klingen aus drei Millimeter starkem,
dreilagigem Sanmai-Stahl gefertigt. Die
mittlere Schneidlage besteht aus Blauem
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REPORTY HIGONO

Higonokami und Werkzeuge alter
Tradition: Meister Tomita schmiedet
noch seinen eigenen Sanmai-Stahl.

DIE TRADITION

Bei einem klassischen Higonokami gibt
es rund 13 Fertigungsschritte:
. Ausstanzen des Messingblechrohlings
fur die Griffschale.
. Stempeln mit dem Markennamen und
héufig einem mythologischen Symbol,
wie dem Schriftzeichen fir die Libelle,

die in Japan eine besondere Wertschit-

zung genieBt
Falzen des Griffblechs.

. Ausstanzen und Lochung des Klingen-
rohlings aus Stahiblech. Der gekrépfte
Hebel am Klingenende wird anschliie-
Bend an der gleichen Presse heil
abgesetzt

. Schmieden der beidseitigen Fase.

. Grobschliff der Fasen an automati-
scher Schieifmaschine.

7. Feinschliff von Hand aul Kérmung 46.

8. Das Harten erfolgt durch hindisches
Erhitzen Gasflamme und dann Ab-
schrecken in Ol Bei hochwertigen Mo-
dellen kommit ein Bleibad zum Einsatz,
das eine genauere Temperaturfihrung
auf 790 Grad Celsius ermdoglicht.

. Eine Stunde Anlassen im Ofen bei 180
Grad Celsius, die Endhérte liegt bei 59
HRC.

10. Zusammenfigen von Klinge und Griff

und Vernietung.

11, Feinschliff der Flanken und der Fasen

(Kérmungen 60, 160, 240).
12. Anschliff auf Null®, mit Planscheibe
und Schieifpapier Kdmung 320

13. Abziehen und Politur auf der Filz-

scheibe.
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KAMI-SCHMIEDE IN JAPAY

Papierstahl, eingebettet in unlegiertes
Fiir Luxusausfithrungen kommt
32-lagiger Suminagashi-Stahl zum Einsatz.
Auch hier besteht die Mittellage aus Blau-
em Papierstahl. Sanmai und Suminagashi

Eisen

werden als fertiges Halbzeug bezogen.
Ein Meister vom alten Schrot und Komn
ist Osamu Tomita, der seine urtiimliche
Werkstatt ebenfalls nahe Miki betreibt.
Hier entstehen groBtenteils in Handarbeit
klassische Higonokami

Markenschutzgriinden
nennt - und traditionelle Holzwerkzeuge.
Eine neue Produktlinie sind Miniwerk-
zeuge, die in derselben Prizision und
Qualitit gefertigt werden wie ihre groBen
Briider. Sie gehen hauptséchlich an Samm-
ler in den USA.

Als traditionsbewusster Werkzeug-
und Messerschmied weigert sich Tomita,
vorgefertigte Laminatstihle zu verwenden
und damit die Kontrolle {iber die fiir ihn
wichtigsten Arbeitsschritte aufzugeben:
die Auswahl, die Vorbereitung und das
Feuerschweiflen des Klingenstahls. Als
Rohmaterial verwendet er bevorzugt altes,
noch im Rennofen gewonnenes Eisen, das
sowohl beim Schmieden als auch beim
spiteren Schiirfen der Klinge Vorteile
bringt: Die Einlagerungen und Lunker
halten quasi den Schleifstein frei. Vor
allem aber lassen sich mit diesem Mate-
rial herrliche Oberflichenstrukturen er-
zeugen, die dem Werkzeug einen héchst
individuellen Charakter verleihen.

»~Higo-Messer"

Man darf sich daher nicht wundern,
wenn man in Tomitas Werkstatt diverse
Kisten milt rostigen Tempelnégeln, Tiir-
béndern oder Ankerkettengliedern vor-
findet, gewonnen {iber Kontakte zu Ab-
wrack- oder Restaurierungsfirmen. Doch
diese Quellen versiegen allmihlich, so
dass er immer hiufiger auch zu industri-

die Tomita aus | ell hergestelltem Eisen greifen muss. Fiir

Der Meister bel der Arbeit: Tomita formt die eisernen Griffschalen seiner Higo-Messer frei
Hand auf dem Amboss.
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die Schneidlage kommt vorwiegend der
von Hitachi aus Eisensand hergestellte,
hoch kohlenstoffhaltige WeiBe Papierstahl
zum Einsatz, vereinzelt auch echter Ta-
mahagane-Schwertstahl.

Die groben Umformarbeiten und die
FeuerschweiBungen erfolgen an der
Olesse, fiir die weitere Bearbeitung kommt
die bodennahe Koksesse zum Einsatz. Vor |

dem Hirten werden die Klingen mit |
diinnfliissigem Lehm eingestrichen, um |

die oberflichliche Entkohlung des Stahls
zu unterbinden. GleichmiBig in kleine
Stiicke gehackte Pinien-Holzkohle ist das
perfekte Brennmaterial fiir das Hiirtefeuer.
Nach dem Abschrecken in Ol werden die
Klingen in heiBem Zustand drei Stunden
im Reisschalenbett gelagert, wodurch sich
die Eigenspannungen abbauen und eine
Endhiirte von etwa 61 HRC einstellt, Die
anschlieBenden Schirf- und Montage-
arbeiten folgen dem traditionellen Muster.

HERSTELLUNG VON HIGONOKAMI

Aus Drei-
lagen-
Blech wird
die Klinge
ausge-
stanzt

Die
Flanken
und Fasen
werden von
Hand am
boden-
QELT
Amboss

L
schmiedet.
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Tomitas Produkte legen Zeugnis davon
ab, wie vielseitig und kreativ der Schmie-
deberuf sein Dennoch hat
69-Jihrige trotz guter Auftragslage bislang
keinen Nachfolger gefunden. Ans Aufhé-
ren denkt der virtuose Meister ohnehin
nicht: ,Was sollte ich sonst machen -
Schmieden halt schlieBlich jung!* Wer
ihn bei der Arbeit beobachtet hat, hegt
daran keinen Zweifel. &«
Text & Fotos: Dr. Rudolf Dick

kann. der

Die Klingenrohlinge nach dem ersten Grobschiiff auf dem

Schieifautomaten,

Feinschliff: Der 47-j8hrige Mitsuo Nagao fiihrt den Betrieb
bereits in der finften Generation,

An der Glihfarbe erkennt der erfahrene Mitarbeiter die richtige

Hartetemperatur, Ein gleichmiiBiges und nicht zu langes Erhit-

zen ist entscheidend fir die Qualitdt der Klinge.




Wertvolles Alteisen: Beschilige und Niigel aus alten Abriss-
gebiuden bilden den Grundwerkstoff fiir Tomitas Higo-Klingen.

Ausgangslagen fiir Sanmai: Der Kernstahl wird zuerst geriffelt, um
beim anschlieBenden FeuerschwelBen das Verrutschen zu verhin-
dern und den Verbund zu verbessern.

Der feuergeschweifite Sanmai-Rohling: Daraus entstehen
zwei Higo-Klingen.
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Higonokami aus der Werkstatt Nagano sind in Deutschiand unter
anderem bei Dictum erhéitlich
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Noch in diesem Jahr soll das neue Buch des Autors erscheinen:
In Japanische Schmiedekunst” wird er weiltere Einblicke in die » y k' b
Techniken der japanischen Klingenschmiede geben - ’ wer ="“!‘- ¢
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Handicrat from Lapland
An der papierbespannten Planscheibe wird die Schneide auf Null www_ karesyandokniven.com
geschliffen.,

o

- -
Nach dem Abziehen auf der Filzscheibe sind die Messer fertig
zum Verpacken.

Endkontrolle unter

dem geschulten Auge

der 76-jJdhrigen Senior-

Chefin. Dass sie dabei

iiber kleinere Bearbei-
tungsspuren hinweg-

sieht, hat System:

Nach japanischer

Tradition soll der Be- B
sitzer das endglltige —
Finish des Messers UI 095 Huu/r!fn’b’n//,'qss"
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